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Duolinkskarv, Guro-2



FOR SKARVNING AV DUOLINK MED GURO-2

Allmént.

Produkten skall endast
anvéndas av elektriker med
erforderlig utbildning. Det ligger
p& anvdndarens ansvar att
instruktionen féljs.

Tillbehor.

—  Snabbkoppling
— Anvisning

Skarvning.

Avmantla kabeldndarna 130
mm. Kapa tuben 15 mm med
en vass kniv eller kapverktyg
tillse att tuberna inte blivit
klémda eller att kanterna &r
ojdmna.

Montera snabbkopplingen.

Rengér ledarisoleringen. Linda
drygt ett lager réd
tdtningsmastik runt varje ledare.
Klipp férst till lampliga langder
och avlagsna ett av
skyddspappren. Linda mastiken
s& néra grenen som det ar
praktiskt mojligt. Behall det yttre
skyddspappret och klam &t
mastiken tatt mot isoleringen.
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Linda distansspriral runt fasledare
och N-ledare. Placera ledarna sé
de far ett mellanrum pé ca 5
mm. Klipp ledarna lika langa.
Avisolera till skarvhylsans
insticksdjup + 5 mm. Skarva
ledarna. Ta bort eventuella vassa
kanter. Rengor skarvhylsorna.
Placera distansspiralerna
centrerat dver skarvhylsorna.

Avlégsna skyddspapperet éver
mastiken.

Rengdr, avfetta och rugga
yttermanteln minst 60 mm frén
mantelkanterna.

Anvéand gjutformen som mall och
markera pd kabelmantlarna var
dnden pd gjutformen hamnar nér
den centreras 6ver skarvomrddet.
Linda p& skumgummitatningarna
runt manteln s& hért att “&ronen”
méter varandra. Placera
tdtningarna precis innanfér
markeringarna pd yttermanteln.

Sékerstall att ledarisoleringen ér
val rengjord. Placera gjutformen
dver skumgummitétningarna.
Tryck om nédvéndigt samman
tdtningarna genom att anvénda
"&ronen” som handtag.

Tré pd de tva locken och ldmna
lagom utrymme fér att fylla
formen.
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Blanda inte massan innan
skarven &r fardig att fyllas.
Genomfér blandningen och
fyllningen i ett moment utan
avbrott. Blandningen férenklas
om det finns tillgéng till en flat
yta. Avlagsna pésens separator
genom att dra ut gummipinnen
och avlagsna plastlisten.
Blanda innehdllet i ca 3 minuter.
Kndda pdsen intensivt och flytta
massan flera g&nger frén ena
anden till den andra énden.
Pressa Gven in massan i hérnen.
Slutligen pressas all massa mot
ena anden. Rulla den tomma
adnden av pésen runt plastlisten
och pressa dérigenom ut
kvarvarande massa.

Klipp av ett hérn av p&sen och
hall den blandade massan i
gjutformen.

Staing locken pé gjutformen. Rér
inte skarven medan massan
hardar. Observera att massan
aldrig blir helt hard utan fér
gummikonsistens.

Skarven ar klar.
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